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Titulo

Pintura em médveis de madeira

Assunto

3611-0/01 - Fabricacdo de moveis com predominancia de madeira

Resumo

Produtos, processos e equipamentos de pintura utilizados em méveis de madeira.
Palavras-chave

Madeira; mobiliario; movel; pintura

Conteudo

1 INTRODUCAO

A madeira natural sofre alteracdes de cor e textura ao ficar em contato direto com o ar, a luz, o
calor e a umidade.

Os moéveis em madeira, mesmo estando ao abrigo das intempéries, precisam de aplicacao de
produtos de acabamento, naturais ou sintéticos, para sua protecao.

2 OBJETIVO

Repassar informacdes importantes sobre produtos, materiais, processos e equipamentos de
interesse global para o setor de pintura de méveis.

3 LINHAS DE PRODUTOS UTILIZADOS NA PINTURA DE UM MOVEL

Produtos que séo utilizados em processos de pintura, envernizamento e impregnacao, além
dos cuidados para os mais variados tipos de madeira.

A madeira, o tipo de acabamento e o processo definido para seu uso devem se harmonizar e
se completar, de forma a ressaltar a qualidade do produto final (a madeira com o acabamento).

3.1 Nitrocelulose
Sao produtos cujo veiculo é a nitrocelulose. Seu sistema de cura é a simples evaporagéo de
solventes. O uso do diluente adequado para o sistema de aplicacéo indicado permite um

perfeito alastramento e mantém as caracteristicas desejadas.

Possuem resisténcias quimica e mecanica, bem como oferecem brilho final.
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3.2 Sintético

Seu sistema de cura € a simples evaporacao de solventes e sua velocidade de secagem é
lenta. Confere um 6timo brilho, um 6timo alastramento, de dificil fervura, e uma boa cobertura
dos poros da madeira. Possui resisténcias fisica, quimica e mecanica. Deve ser aplicado sobre
seladores de base nitro ou poliuretano.

3.3 Poliuretano (PU)

S&o produtos formados por um componente “A”, composto por resinas, que reage com um
componente “B”, que contém grupos reativos (catalisador).

A secagem ocorre pela evaporacgdo de solventes e pela reagao quimica entre o0 componente
“A” e 0 componente “B”. Muito utilizado na indastria moveleiro devido a sua eficiéncia na
aplicacdo e a sua resisténcia. Produtos auxiliares utilizados nos PU’s, como diluentes ndo
indicados pela Sayerlack, podem alterar significativamente as caracteristicas do produto
(resisténcia, estética etc.).

3.4 Poliéster

S&o produtos de elevadissimo teor de solidos (cobertura), quando acelerados e catalisados
corretamente. Por sua natureza quimica e estrutural, ndo devem ser aplicados produtos
poliésteres diretamente sobre a madeira, sem que esta tenha recebido a aplicacdo de um
isolante apropriado, caso contrario, o produto reagira com a resina natural da madeira,
podendo gerar problemas na secagem e aderéncia.

3.5 Produtos para secagem ultravioleta (UV)

Sao produtos proprios para secagem UV, formulados com resinas especificas, que séo pré-
incorporadas a agentes de endurecimento ou fotoiniciador. Sua cura é obtida instantaneamente
através de um processo fotoquimico, desencadeado depois que o produto € exposto a luz
irradiada de lampadas ultravioletas. Trata-se de um moderno sistema de secagem, com muitas
vantagens quando comparado a outros sistemas de cura.

Apresentam ainda emissdo nula ou praticamente nula de solventes na atmosfera e altissimo
teor de sélidos, chegando quase sempre a 100%. Sua secagem tem que ser necessariamente
em tunel ultravioleta.

3.6 Melaminico (SH)

Sao produtos para envernizamento e pintura, catalisados com &cido. Sua secagem se da em
temperatura ambiente ou, preferencialmente, em tlnel de ar quente ou infravermelho.

3.7 Tingimento

S&o produtos utilizados com a finalidade de enobrecer e realcar a beleza das madeiras,
mudando suas cores originais e preservando caracteristicas e veios. Podem ser a base de
solvente e/ou a base d'agua. Possuem boa resisténcia a luz.

3.8 Produtos a base d’agua

Os produtos a base d'agua foram desenvolvidos para atender a procura por produtos

ecologicamente corretos, pois nao emitem gases na atmosfera, nao sdo nocivos a salde e nao
apresentam odores fortes. O uso desses produtos vem crescendo bastante, pois ha paises que
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controlam com muito rigor a emisséo de gases na atmosfera, inclusive no segmento moveleiro.
O crescimento deste controle j4 se tornou uma tendéncia mundial.

3.9 Massa

Produto pastoso que tem a finalidade de recuperar ou corrigir imperfeicées e defeitos da
madeira. Sobre a massa pode ser aplicado qualquer tipo de produto. A superficie emassada
mantém um perfeito nivelamento.

4 EQUIPAMENTOS DE PINTURA
4.1 Pistola de pintura
E o0 equipamento mais comum para pintura e envernizamento de méveis.

Apresenta uma facil regulagem. Deve trabalhar com presséo de pulveriza¢édo entre 35 e 40
Ibf/pol2 e permanecer a uma disténcia de 15 a 30 cm da peca que recebera a pintura. A
viscosidade ideal para aplicacéo dos produtos varia de 13 a 22 segundos, de acordo com o tipo
de material a ser trabalhado.

Seladores, fundos e primers devem ser aplicados com viscosidade mais alta. Lacas e vernizes,
com viscosidade mais baixa. No caso de aplicagéo de tingidores, a presséo do ar deve
permanecer de 20 a 35 Ibf/pol2.

4.2 Pistola com caneca superior

Normalmente utilizada para produtos com maior viscosidade, como por exemplo fundo de
poliéster. Pode-se trabalhar com a pressédo do ar de 25 a 30 Ibf/pol2.

4.3 Pistola com tanque de presséo

Nesse sistema trabalha-se com a presséo de pulverizagéo entre 30 e 40 Ibf/pol? e presséo
interna do tanque entre 10 e 15 Ibf/pol2. Serve para aplicar qualquer tipo de produto que se
destine a pistola. Normalmente adotada por empresas que tém um fluxo razoavel de pecas na
secao de pintura. Oferece maior comodidade ao aplicador, pois dispensa o uso de caneca
acoplada a pistola.

4.4 Maquina de cortina

Equipamento desenvolvido para pintura de painéis. O produto forma um filme cuja espessura é
regulavel pela abertura do cabecote. Este filme fica depositado sobre a peca quando esta
passa pelo cabecote. Com isso, é determinada a gramatura a ser aplicada.

Outra forma de determinar a gramatura é modificando a velocidade, menor a aplicacao do
produto. O controle da gramatura é feito através de pesagem da peca em balanca, antes e
depois da aplicacdo. Normalmente, sdo usadas pec¢as de 20x 50 cm, ou seja, 1/10 de m2.
Depois é feita a multiplicagcéo por 10 para saber quantas gramas por m?2 foram aplicadas.

4.5 Maquina de rolo

Maquina aplicadora de fundos, vernizes e tingimentos, somente sobre painéis calibrados.
Composta por um ou dois conjuntos com dois rolos — um aplicador e outro dosador. O primeiro
rolo (dosador) é constituido de um cilindro de aco retificado e cromado. O segundo rolo
(aplicador) é constituido também de um cilindro metalico que, no entanto, é revestido de
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borracha. A presséo que é exercida entre os dois rolos regula a quantidade de produto que
passa entre eles e que sera transferida para a peca. Esta quantidade € controlada através de
pesagem, antes e depois da aplicacdo, da mesma forma descrita no item anterior. Este controle
é fundamental para um bom acabamento e para a economia do produto, pois a caracteristica
desse tipo de aplicacao é possibilitar que, com um minimo de produto, seja obtido um bom
acabamento.

Os produtos sdo especificos e desenvolvidos para essa finalidade. Apresentam viscosidade
mais alta e sdo compostos por solventes apropriados, de forma a ndo danificar a borracha que
reveste o rolo aplicador.

A maquina apresenta, ainda, réguas de limpeza para os rolos aplicadores e dosador. Estas
exercem uma leve pressao sobre todo comprimento do rolo, evitando irregularidades de
camadas de produto, diminuindo assim as “estrias” caracteristicas desse tipo de aplicacéo.

Para outras informacdes, consulte as informacdes técnicas de cada produto.
4.6 Espatuladeira

E um equipamento que se assemelha & maquina de rolo. Permite a aplicacio de fundos e
massas, transparentes e pigmentados, com espessura regulavel, sobre varios tipos de laminas,
aglomerado ou chapa dura, desde que sejam painéis planos e calibrados. E composta de trés
rolos, sendo o primeiro dosador — composto de um cilindro de aco retificado e cromado; o
segundo, aplicador — cilindro metalico e emborrachado, e o terceiro, alisador — cilindro metélico
e cromado. A funcéo desse ultimo rolo € remover o produto excedente aplicado pelo rolo
aplicador e, simultaneamente, alisa-lo de forma perfeita.

A régua mantém limpos os rolos alisadores e dosador, removendo de suas superficies todo
excesso de massa, evitando assim defeitos que podem ser “fotografados” na superficie do
painel.

4.7 Magquina de imerséo

Para pintura e envernizamento de produtos especificos, a imerséo. As pecas séo imersas
mecanicamente em um tanque com produto apropriado para o sistema. O equipamento é
constituido de um mecanismo de engrenagens que permite imergir manualmente e emergir

mecanicamente, com velocidade variavel em mm/min.

Pode ser usada em pecas com formatos que tendem a facilitar o escorrimento do produto,
como pro exemplo cabos de pincel, puxadores, pecas torneadas etc.

4.8 Impressora
Sistema para pintura para painéis que imita os desenhos dos veios da madeira. Um rolo de a¢o
gravado, com o veio da madeira, transfere para um rolo de borracha o desenho do veio que é

impresso em seguida na peca.

Atualmente, este processo esta sendo bastante utilizado sobre MDF, que depois recebe
acabamento a rolo, pistola e maquina de cortina.
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5 AMBIENTE DE ACABAMENTO

Em uma industria de méveis é fundamental que a area de acabamento seja estruturada de
forma adequada. O ideal é que esta area fique em local distante da producédo de forma a evitar
a contaminacdo com p6, ou que, pelo menos, esta area seja construida separadamente ou
ainda isolada dos ambientes préximos por uma parede. Sua porta deve permanecer fechada,
devendo ser aberta somente para introdugéo das pecas e retirada das mesmas, apés o
acabamento.

Abaixo estéo relacionados alguns detalhes importantes que devem ser observados na se¢édo
de pintura:

¢ Sistema de iluminacéo, para permitir ao operador uma perfeita visibilidade.

e Bom sistema de ventilagdo e exaustdo para evitar a saturacdo do ambiente por solventes que
sao liberados durante a aplicacdo e secagem dos produtos.

¢ Ambiente constantemente limpo e totalmente isento de po.

Todas essas recomendagfes podem ser possiveis, utilizando o sistema com cortina d’agua.
Um sistema de extracdo de ar saturado e, insuflacdo de ar externo, também pode contribuir
muito. A capacidade do sistema de insuflacdo deve ser de 5 a 10% superior ao de exaustéo,
aproximadamente. Isto possibilita uma presséo positiva, ou seja, a tendéncia sera sempre
expulsar a poeira do ambiente de pintura ao invés de trazé-a para dentro.

Também é preciso estar atento a colocagdo de um sistema de filtros nas entradas de ar para
dentro da cabine, a fim de evitar a entrada, além do ar, de particulas de poeira e outros
contaminantes.

5.1 Cabines de pintura

E a melhor forma de proporcionar ao operario uma boa condi¢&o de trabalho, uma vez que sua
funcédo é extrair po, particulas de pintura e solventes. Como conseqiiéncia, resulta em pecgas
melhor acabadas, pois diminui consideravelmente a quantidade de contaminantes que se teria
em um ambiente sem um minimo de condi¢Bes de aplicacéo.

As cabines mais comuns sdo as que seguem:

e Com filtro seco: o ar saturado é direcionado a um filtro seco constituido de laminas dispostas
em forma de labirinto, normalmente de fibra de vidro ou papeldo. Este sistema retém
aproximadamente 70% das particulas. Para uma pequena producao é uma alternativa, pois
tem um custo menor.

e Com cortina d’agua: apresenta um desempenho bem melhor em comparacao a cabine com
filtro seco. O ar é extraido do ambiente e purificado através de uma cortina d’agua que retém
as particulas contaminantes. Produtos apropriados fazem com que estas particulas figuem
separadas da 4gua, retidas em filtros, que devem ser periodicamente limpos.

Independentemente do tipo de cabine utilizada, é recomendado o uso de equipamentos de
protecao individual — 6culos, luvas, mascaras com filtro de carvao ativado etc., para que o
profissional possa ter uma condicao de trabalho melhor.

5.2 Area de secagem

Assim como na &rea de acabamento, sdo precisos alguns cuidados na &rea de secagem,
conforme descrito a seguir:
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e Ambiente totalmente isolado da area de aplicacdo para que ndo haja contato com a “poeira”
de verniz - formada pela pulverizacao durante a aplicacao de produtos - caso contrario, o
resultado sera uma superficie “sem toque” (aspera) e com perda de brilho. O ambiente
também deve ser isolado das outras areas da fabrica (producéo, usinagem, lixamento etc.).

e Temperatura superior a 20°C, para facilitar o processo de evaporacdo dos solventes, a
reagcdo quimica e, consequentemente, a secagem. Entretanto, temperaturas, excessivamente
altas, aceleram muito a secagem, ocasionando problemas irreversiveis no acabamento,
sendo necessario lixamento e nova aplicacdo de produto.

¢ Distancia minima de 10 cm entre uma peca e outra, quando colocadas na horizontal para
secagem, a fim de facilitar o deslocamento do ar para a retirada dos solventes ou agua
(principalmente em se tratando de tingimentos).

¢ Sistema de insuflagéo e exaustao de ar, idéntico ao da area de acabamento (FIG.s 1 e 2).

Ventiladores para insuflagao de ar

Cabine para acabamento

Exaustor
de ar

Espelho d’agua

FIG. 1 — Ventiladores para insuflagdo de ar
Fonte: Sayerlack, 1999.
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S
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Area de Resfriamento | : |
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{ i Forno
4] ( Se existir )

Area de Producao

FIG. 2 — Ventiladores para insuflagdo de ar

Fonte: Sayerlack, 1999.

6 TECNICAS PARA SE OBTER UMA BOA APLICACAO A PISTOLA

A utilizac&o correta da pistola resulta em um bom acabamento. Para tanto, é necessario
observar algumas recomendacoes:
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¢ A operacao de acabamento é efetuada com passadas longas e uniformes. O braco deve ser
rigido; todas as articula¢des — punho, cotovelo, ombro e cintura devem ser méveis, de modo
gue a pistola permaneca perpendicular e mantenha sempre a mesma distancia da peca
durante as passadas, independente do formato da superficie que esta recebendo a aplicacéo.
Isso possibilita uma mesma espessura na camada da superficie acabada. A distancia varia
de 15 a 30 cm, conforme a presséao do ar, tipo de produto, equipamento a ser utilizado e
formato da peca. Varia também de aplicador para aplicador (Figura 3).

¢ N&o utilizar produto com viscosidade muito baixa nem aproximar muito a pistola da peca,
principalmente em superficies verticais, a fim de evitar que o material escorra.

¢ Nao aplicar o produto com a pistola a uma distancia superior ao recomendado. Dessa forma
evita-se que o material chegue ja seco na superficie, dando a impresséo de que ficou
“empoeirado” pelo préprio produto.

e Deve-se cobrir 50% da passada anterior com a proxima passada da pistola para que seja
obtida uma superficie regular e nivelada (Figura 3).

e Viscosidade alta no produto ou presséo do ar excessivamente alta tende a resultar no efeito
“casca de laranja” na superficie acabada. A pressdao ideal varia de 30 a 40 Ibf/pol2.
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FIG. 3 — Ventiladores para insuflagdo de ar
Fonte: Sayerlack, 1999.

Copyright © Servigo Brasileiro de Respostas Técnicas - SBRT - http://www.sbrt.ibict.br

10



7 CHECK-LIST DOS PRINCIPAIS PROBLEMAS QUE OCORREM EM UMA SEGAO DE
PINTURA, SUAS CAUSAS E CORRECOES

Problema

Sedimentacdo dos
pigmentos ou cargas
(separacdo de fases

“mole”)

Utilizar diluente indicado para a linha de
Casca de laranja " produtos. Se for o caso, acompanhado de
Sl retardador

Escorrimento

Remocdo de
camada anterior

Resisténcia
superficial

Tintas fora
de cor

Incompatibilidade : s e Usar catalisador ou diluente apropriado

(continua)
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Problema Causa o neg

Sedimentacao dos Sl : S n

ST Validade vencida Usar produto dentro

(separacio de fases e S da \'fal“i‘ade
I‘d"ra’!, Y

9 E;g@mriosfﬁ[tmé-iﬂé:‘%af ,efbu

" coloca-los se nio existirem

Manter o equipamento
funcionando somente enquanto

estiver alimentando a linha
Aumento de

viscosidade Aplicacdo de diluente adequado

para manter a viscosidade ideal
para aplicacdo

Gelatinizacdo
do produto
original

Branqueamento

onte: Sayerlack, 1999.

8 INSTRUMENTO DE CONTROLE PARA OBTENGCAO DE UM BOM ACABAMENTO

8.1 Copo Ford (viscosimetro) e Cronémetro

S&o instrumentos destinados a medir a viscosidade (fluidez) do produto de acabamento.
Trata-se de um copo com formato conico e furo de normalmente 4 mm de didmetro (pode variar

de acordo com o tipo de produto) e capacidade para 100 ml. Através do cronémetro, mede-se o
tempo que o produto demora, para escorrer pelo orificio, depois que o copo estiver
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completamente cheio.

A viscosidade muda de acordo com a temperatura. Quanto mais alta a temperatura, mais baixa
a viscosidade do produto e vice-versa. Por isso, ha dificuldade de indicar a diluicdo correta de
um produto, pois muitas vezes este é utilizado em diversas regides do pais que, em um Unico
dia, podem apresentar uma diferenca de temperatura de mais de 20° C. Por exemplo: 10° C no
Sul e 30° C no Norte e Nordeste.

Com temperatura ambiente de 10° C, o produto apresenta uma viscosidade totalmente
diferente de 30° C. Apesar de ndo ser preciso um caso extremo como o que foi citado, uma
diferenca de 5° C ja € suficiente para alterar a viscosidade dos produtos. Por isso a importancia
desse controle, ao menos periodicamente, na sec¢do de pintura.

8.2 Balanca

Utilizada para pesar a quantidade de produto aplicada em uma determinada peca. E calculada
a area da peca para determinar quantas gramas por m2 de produto foram aplicadas.

9 DICAS DE INSTALACAO E MANUTENCAO DA PISTOLA DE PINTURA, MANGUEIRA E
COMPRESSOR/FILTRO

Recomenda-se que a limpeza da pistola de pintura seja realizada diariamente ou a cada uso do
equipamento. E preciso lavar primeiro a caneca, retirando todo o residuo do produto utilizado.
Em seguida, ela deve ser abastecida com diluente limpo, acionado-se varias vezes o gatilho
para que os orificios internos sejam limpos.

Quanto a limpeza externa, deve ser utilizado um pano umedecido em diluente.

Por ultimo, a capa de ar deve ser desmontada e limpa com o auxilio de uma escova e diluente
limpo. N&o deixe a pistola mergulhada no diluente.

Quanto a mangueira, o ideal é que ela tenha 0 menor comprimento possivel entre a pistola e 0
filtro regulador (o ideal € um comprimento maximo de 5 metros). Isso dificulta a condensacao
do ar, que se transforma em agua nos dias muito Umidos, o que é altamente prejudicial ao
produto a ser aplicado.

As mangueiras usadas em tanque de pressdo devem ser perfeitamente limpas apds o uso,
para evitar a secagem de produtos em seu interior. Da mesma forma que a parte interna, a
parte externa também deve ser limpa, de forma a evitar seu ressecamento.

O compressor de ar deve estar localizado, preferencialmente, em um ambiente limpo, coberto,
bem ventilado, livre de contaminantes e umidade, com espaco suficiente para sua manutencéo
(distancia minima de 80 cm de qualquer parede ou obstrucao) e, se possivel, fixado numa
plataforma de concreto, que devera necessariamente estar nivelada. Isso facilitar a retirada da
agua que normalmente se forma em seu reservatorio de ar, principalmente nos dias mais
amidos.

O ar a ser recebido pelos filtros do compressor deve ser isento de impurezas. Limpar
semanalmente o filtro de ar e, quando necessario, substituir o elemento filtrante. Verificar
diariamente o nivel de 6leo, mantendo-o0 no centro do visor de nivel.

Caso o0 compressor esteja instalado na parte externa do ambiente de trabalho, este devera
estar protegido das intempéries.

Caso o tanque de ar se localize em local de elevada umidade relativa do ar, deve-se expurgar

Copyright © Servico Brasileiro de Respostas Técnicas - SBRT - http://www.sbrt.ibict.br

13



a dgua duas vezes ao dia.
Verificar o furo de saida da agua periodicamente para que nao fique obstruido.

Tomando-se os cuidados minimos com mangueira e compressor, o filtro néo ficara
sobrecarregado. Bastara apenas limpa-lo periodicamente, observando sua validade para evitar
problemas de branqueamento ou contaminacao na secao de pintura.

10 LIXAMENTO

Uma boa preparacdo da superficie da madeira € condi¢do fundamental para se obter um
acabamento de qualidade. Um lixamento efetuado de forma correta permite reduzir também a
guantidade de material de acabamento a ser aplicado. Na industria de moveis, a lixa €
empregada para dar a madeira o grau necessario de polimento, deixando-a o mais uniforme
possivel, sem considerar a variacao de espessura da peca. Normalmente, o lixamento segue o
sentido dos veios, pois, desta forma, os riscos produzidos por este lixamento praticamente ndo
aparecem, confundindo-se com 0s poros.

Para obter um lixamento adequado, € necessario utilizar a lixa apropriada ao tipo de
acabamento e, a cada fase do lixamento, deve-se reduzir a grana da lixa de foram gradual. Por
exemplo: nunca se deve lixar uma superficie com lixa grana 80 e, posteriormente, com uma lixa
grana 180. A tolerancia maxima ideal é de 50% a mais em relacao a ultima lixa, independente
de se tratar de madeira natural ou com produto aplicado. Por exemplo: grana 80, 120, 180, 240
para madeira e 280, 320, 360 para lixamento de produto (normalmente os fundos ou
seladores). Desta forma, é obtida uma boa qualidade na superficie com um tempo reduzido de
lixamento.

11 TINGIMENTO

ApOs o lixamento, a préxima etapa pode ser o tingimento da madeira. Para receber o tingidor, a
madeira deve estar seca, isenta de p6 ou qualquer outro tipo de contaminante. Os tingidores
sao produtos concentrados, portanto devem ser diluidos antes da aplicacdo. A diluicdo
depende do produto e do tom desejado. Existem tingidores para aplicacdo direta na madeira e
outros que devem ser adicionados na seladora ou no verniz. Em moveis para interiores, €
recomendado o tingimento direto na madeira para realcar seus veios sem descaracteriza-la
porque, caso seja necessario retocar o verniz, este procedimento podera ser realizado sem
problema.

12 EMASSAMENTO

Ap0s o correto lixamento da madeira, caso haja necessidade, deve ser feito o emassamento
para corrigir os defeitos. Para isso, a madeira devera estar limpa, isenta de poeira ou outros
contaminantes. Buracos e rachaduras podem ser corrigidos perfeitamente através da aplicacéo
do produto com uma espatula.

Sobre a massa, aplicar fundo, seladora ou primer, e acabamento poliuretano ou nitrocelulose.
A massa a base d’agua pode ser utilizada diretamente na madeira ou para corrigir imperfeicdes
sobre o fundo ou primer. A cor branca pode ser utilizada sobre o primer. Isso faz com que
possamos atender as exigéncias do mercado, independentemente da condicéo, tipo de mével,
aplicacéo ou velocidade na qual o prduto € aplicado.

13 APLICACAO DE PRODUTOS TRANSPARENTES OU PIGMENTADOS (LAQUEADOS)
A madeira, ap0s ter sido lixada e emassada adequadamente, estara pronta para receber os

produtos que a deixardo com o aspecto desejado.
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O primeiro passo € aplicar um produto que sele 0s poros, nivele a superficie e promova, depois
de seco, seu lixamento. Isto deve ser feito com a aplicagdo de um fundo ou selador.

Quando a madeira ainda nao esta selada, qualquer produto que seja aplicado sobre ela fara
com que suas fibras levantem, tornando-a aspera. Os poros provavelmente ainda estardo
abertos.

Caso haja intencédo de se fazer um fechamento dos poros, € aconselhado um lixamento
intermediario que deixara a superficie mais nivelada e facilitara o alastramento e conseqiente
fechamento dos poros da proxima deméo. Quanto mais bem lixada estiver a madeira antes de
receber o fundo ou selador, menos arrepiada ela ficara quando receber a primeira demao, o
gue facilitara o lixamento do produto, a aplicacao das outras deméaos e o fechamento dos
poros, ou seja, significa economia de produto.

Apbs, aplicado fundo ou selador, cuja quantidade ird variar de acordo com o fechamento de
poros que se deseja obter, deve-se aplicar o acabamento — verniz brilhante ou fosco, ou laca,
para um laqueado. Nesse caso, o ideal € aplicar apenas uma demao, pois a finalidade do
acabamento é dar resisténcia, brilho adequado e toque sedoso, e nao fechar os poros. Duas
demados de verniz brilhante devem ser aplicadas somente no caso de polimento.

Por mais bem aplicado e melhor aspecto que apresente o fundo, a aplicacdo do verniz é
indispensavel para proteger a peca de riscos.

14 POLIMENTO

Feito em pecas brilhantes a superficie plana, sobre produtos apropriados que permitem o
polimento. Apés a aplicagédo de duas deméaos de verniz, deve-se lixar a peca com lixa d’agua
de grana 600 ou 1000, com agua, para diminuir ainda mais a abrasividade e os riscos na peca.

O lixamento remove as impurezas que cairam na peca durante a aplicacdo e secagem e faz
com que ela fique fosca. Depois disso, aplica-se Massa Média com Politriz, para retirar os
riscos da lixa. Em seguida, a Massa Fina, também com Politriz, para devolver o brilho e
promover um espelhamento.

Por ultimo, o liquido de polir, para remover os residuos de massa e melhorar o toque da peca.
CONCLUSAO E RECOMENDACOES

A pintura nos méveis de madeira serve para fechar os poros e cobrir a superficie de madeira
com uma camada protetora, impedindo ou minimizando o contato com o ar e a umidade,
presentes no ambiente, além de embelezar o mével.

Todas as etapas acima explicadas — lixamento, tingimento, emassamento, aplicacdo de
produtos e polimento seguem a mesma rotina, independentemente da linha de produto com a
qual se esteja trabalhando. Porém existem alternativas de diferentes materiais para a mesma
finalidade, o que faz com que possa ser reduzido o tempo e a quantidade de produto a ser
aplicado, além de melhorar consideravelmente a qualidade final.

Quando uma empresa implanta uma area de pintura, hdo sdo somente 0s equipamentos de
pintura que devem ser o foco de maior atencao. Inclui-se nessa estrutura produtiva, outros
equipamentos como: compressores, filtros reguladores de ar comprimido, com capacidade de
suprimento de ar suficiente para os referidos equipamentos e também, uma rede de ar
comprimido adequada para abastecer com folga a demanda do setor.
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Outros fatores que contribuem de forma decisiva aos propdésitos da empresa, sdo 0s que se
referem as areas especificas de pintura e de secagem das tintas aplicadas.

A construcdo dessas areas, geralmente sao inerentes as exigéncias do tipo de superficies a
serem pintadas: o espaco fisico necessario, as condi¢des climaticas internas, ideais, na area
de pintura e secagem das pecas pintadas, o tipo de tinta que serd utilizada e qual o modelo de
cabine de pintura ideal para compor esse conjunto.

Uma empresa esta sempre em busca da qualidade e de menores custos produtivos. Para
alcancar esses parametros, toda essa estrutura devera ser projetada especificamente para ela,
pois, geralmente, ndo existem duas empresas com um projeto igual. Cada empresa possui
caracteristicas especificas, onde cada estrutura tem por finalidade atender os objetivos acima
propostos.

Convém salientar, que ao haver a intencdo de montar uma area de pintura, deve-se ter o
cuidado de ndo monta-la de forma aleatdria, amargando, posteriormente, problemas produtivos
e de qualidade na pintura realizada.

E importantissimo haver a preocupacéo de eliminar a contaminacdo ambiental ocorrida pela
eliminacdo dos gases das tintas.

Sempre usar equipamentos de protecdo e segurancga, tais como: luvas, mascara, etc., evitando
0 contato direto com os produtos quimicos que compdem as tintas.

As orientacfes dos fabricantes dos produtos e equipamentos de pintura quanto a operacao,
limpeza e manutencédo, devem ser seguidas a risca.

Para ter um bom controle do processo de pintura em moveis de madeira, recomenda-se
realizar ensaios de viscosidade (NBR 5849 - Tintas e determinacédo de viscosidade pelo copo
ford) e teor de sélidos (NBR 7340 - Tintas e vernizes — determinagéo do teor de substancias
volateis e ndo-volateis).

Para avaliacdo das tintas aplicadas nos produtos, recomenda-se utilizar a NBR 14535 - Méveis
de madeira - Tratamento de superficies - Requisitos de protecao e acabamento que cita varios
ensaios como: aderéncia, dureza, resisténcia ao calor imido, etc.
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